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1. Общие положения 

Контрольно-оценочные средства (КОС) предназначены для контроля и оценки 

образовательных достижений обучающихся, освоивших программу дисциплины 

ОП.11 Основы взаимозаменяемости и технические измерения 35.02.16 Эксплуатация 

и ремонт сельскохозяйственной техники и оборудования 

КОС включают контрольные материалы для проведения текущего контроля и 

промежуточной аттестации. 

2. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания 

Код  

ПК, ОК Умения Знания 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 09, ПК 

1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3, ПК 

1.4, ПК 1.5, 

ПК 2.2, ПК 

2.3, ПК 2.4, 

ПК 2.5, ПК 

2.6, ПК 2.7 

 

 

- выполнять технические 

измерения, необходимые при 

проведении работ по техническому 

обслуживанию и ремонту 

сельскохозяйственной техники и 

оборудования; 

- осознанно выбирать средства и 

методы измерения в соответствии с 

технологической задачей, 

обеспечивать поддержание качества 

работ; 

- указывать в технической 

документации требования к 

точности размеров, форме и 

взаимному расположению 

поверхностей, к качеству 

поверхности; 

- пользоваться таблицами 

стандартов и справочниками, в том 

числе в электронной форме, для 

поиска нужной технической 

информации; 

- рассчитывать соединения деталей 

для определения допустимости 

износа и работоспособности, для 

возможности конструкторской 

доработки. 

 

основные понятия, термины и 

определения; 

- средства метрологии, 

стандартизации и сертификации; 

- профессиональные элементы 

международной и региональной 

стандартизации; 

- показатели качества и методы 

их оценки; 

- системы и схемы 

сертификации 

 

 

Личностные результаты  

реализации программы воспитания  

(дескрипторы) 

Код личностных 

результатов  

реализации  

программы  

воспитания 



 

 

Осознающий себя гражданином и защитником великой страны ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и 

территориальном самоуправлении, в том числе на условиях 

добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий 

в деятельности общественных организаций 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам 

гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с 

деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 

формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа» 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 

исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, 

малой родине, принятию традиционных ценностей 

многонационального народа России 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность 

к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях 
ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; 

уважающий собственную и чужую уникальность в различных 

ситуациях, во всех формах и видах деятельности. 
ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 

различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных 

групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции 

культурных традиций и ценностей многонационального российского 

государства 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных 

веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую 

устойчивость в ситуативно сложных или стремительно меняющихся 

ситуациях 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой 
ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 

основами эстетической культуры 
ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 

воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, 

ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со 

своими детьми и их финансового содержания 

ЛР 12 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 

Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с ЛР 13 



другими людьми, достигать в нем взаимопонимания, находить 

общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной 

деятельности 

Проявляющий сознательное отношение к непрерывному 

образованию как условию успешной профессиональной и 

общественной деятельности 

ЛР 14 

Проявляющий гражданское отношение к профессиональной 

деятельности как к возможности личного участия в решении 

общественных, государственных, общенациональных проблем 

ЛР 15 

Принимающий основы экологической культуры, соответствующей 

современному уровню экологического мышления, применяющий 

опыт экологически ориентированной рефлексивно-оценочной и 

практической деятельности в жизненных ситуациях и 

профессиональной деятельности 

ЛР 16 

Проявляющий ценностное отношение к культуре и искусству, к 

культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармонии 
ЛР 17 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

№ п/п Контролируемые разделы (темы) 
общепрофессионального 

модуля* 

Код контролируемой 

компетенции (или ее 

части) 

Наименование оценочного 

средства 

 

Раздел 1. Метрология 
  

1 Тема 1.1 Основные положения в 

области метрологии 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

реферат, доклад, сообщение 

2 Тема 1.2 Основы теории 

измерений 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

3 Тема 1.3 Средства измерения 
ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради), 
реферат, доклад, сообщение, 

кейс-задачи 
 

Раздел 2. Стандартизация 
  

1 Тема 2.1 Основные понятия в 

области стандартизации 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

2 
Тема 2.2 Государственная система 

стандартизации. 

Взаимозаменяемость 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 
 



 

№ п/п Контролируемые разделы (темы) 
общепрофессионального 

модуля* 

Код контролируемой 

компетенции (или ее 

части) 

Наименование оценочного 

средства 

3 Тема 2.3 Основные понятия о 

допусках и посадках 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

4 
Тема 2.4 Допуски и посадки 

гладких цилиндрических 

соединений. 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

5 
Тема 2.5 Калибры для контроля 

гладких цилиндрических 

соединений 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

6 
Тема 2.6 Нормы геометрической 

точности. Допуск форм и 

расположения поверхностей. 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради), 

реферат 

7 Тема 2.7 Шероховатость и 

волнистость поверхностей. 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради), 

реферат, доклад, сообщение 

8 Тема 2.8 Допуски и посадки 

подшипников качения 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 
оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

 



 

 

 

№ п/п 
Контролируемые разделы (темы) 

общепрофессионального 

модуля* 

Код контролируемой 

компетенции (или ее 

части) 

Наименование оценочного 

средства 

9 

Тема 2.9 

Взаимозаменяемость шпоночных 

и шлицевых соединений 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 

оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

10 

Тема 2.10 Методы и средства 

измерения углов. Допуски 

угловых размеров 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 

оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради), 

реферат 

 Раздел 3. Подтверждение 

качества 

  

1 
Тема 3.1 1 Основные понятия в 

области подтверждения качества 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 

оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

2 

Тема 3.2 Показатель качества 

продукции. Испытания и 

контроль продукции 

ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Тест, 

оценка результатов 

выполнения практических 

работ (по контрольным 

вопросам в рабочей тетради) 

 

Итоговая аттестация ОК 01,02,09 ПК 1.1-1.6 

ПК 2.1-2.4 ПК 3.1,3.2,34, 

3.5,3.7,3.8 

Экзамен 

(см. пункт 2.1 и 2.2) 

 
 



 

 Перечень ситуационных задач на зачете по учебной дисциплине 

1. Измерить диаметр отверстия штангенциркулем ШЦ-1 с ценой деления 0,1 мм. 

Указать диапазон измерения инструмента. 

2. Измерить диаметр отверстия штангенциркулем ШЦ-2. Указать цену деления и 

диапазон измерения инструмента. 

3. Измерить диаметр отверстия штангенциркулем ШЦ-3. Указать цену деления и 

диапазон измерения инструмента. 

4. Измерить диаметр отверстия штангенциркулем ШЦ-1 с ценой деления 0,02 мм. 

Указать диапазон измерения инструмента. 

5. Измерить диаметр вала штангенциркулем ШЦ-1 с ценой деления 0,1 мм. Указать 

диапазон измерения инструмента. 

6. Измерить диаметр вала штангенциркулем ШЦ-2. Указать цену деления и диапазон 

измерения инструмента. 

7. Измерить диаметр вала штангенциркулем ШЦ-1 с ценой деления 0,02 мм. Указать 

диапазон измерения инструмента. 

8 Измерить высоту детали штангенрейсмасом. Указать цену деления и диапазон 

измерения инструмента. 

9. Измерить глубину детали штангенрейсмасом. Указать цену деления и диапазон 

измерения инструмента. 

10. Измерить глубину детали штангенглубиномером. Указать цену деления и 

диапазон измерения инструмента. 

11. Измерить глубину детали штангенциркулем ШЦ-1 с ценой деления 0,1 мм. 

Указать диапазон измерения инструмента. 

12. Измерить глубину детали штангенциркулем ШЦ-1 с ценой деления 0,02 мм. 

Указать диапазон измерения инструмента. 

13. Измерить микрометром размер детали в диапазоне 0...25 мм. Указать цену 

деления инструмента. 

14. Измерить микрометром размер детали в диапазоне 25.50 мм. Указать цену 

деления инструмента. 

15. Измерить микрометром размер детали в диапазоне 50.75 мм. Указать цену 

деления инструмента. 

16. Измерить микрометром размер детали в диапазоне 75.100 мм. Указать цену 

деления инструмента. 

17. Измерить микрометром размер детали в диапазоне 100.125 мм. Указать цену 

деления инструмента. 

18. Измерить микрометром размер детали в диапазоне 125.150 мм. Указать цену 

деления инструмента. 

19. Измерить микрометрическим глубиномером глубину детали в диапазоне 0.25 мм. 

Указать цену деления инструмента. 

20. Измерить микрометрическим глубиномером глубину детали в диапазоне 25.50 

мм. Указать цену деления инструмента. 

21. Измерить микрометрическим глубиномером глубину детали в диапазоне 50.75 

мм. Указать цену деления инструмента. 



 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется, если 

Полностью раскрыто содержание материала билета: исчерпывающие и 
аргументированные ответы на вопросы в билете. Материал изложен грамотно, в 
определенной логической последовательности, не требует дополнительных 
пояснений, точно используется терминология. Демонстрируются глубокие знания 
дисциплин специальности. Даны обоснованные ответы на дополнительные вопросы. 

- оценка «хорошо» выставляется, если 

Ответы на поставленные вопросы в билете излагаются систематизировано и 
последовательно. Демонстрируется умение анализировать материал, однако не все 
выводы носят аргументированный и доказательный характер, в изложении допущены 
неточности, существенно не исказившие содержание ответа. Материал излагается 
уверенно, в основном правильно даны все определения и понятия. При ответе на 
дополнительные вопросы полные ответы даны только при помощи наводящих 
вопросов. 

- оценка «удовлетворительно» выставляется, если 

Неполно или непоследовательно раскрыто содержание материала, но показано 
общее понимание вопроса. Имелись затруднения или допущены ошибки в 
определении понятий, использовании терминологии, исправленные после наводящих 

вопросов. Демонстрируются поверхностные знания дисциплин специальности; 
имеются затруднения с выводами. При ответе на дополнительные вопросы ответы 
даются только при помощи наводящих вопросов. 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется, если 

Материал излагается непоследовательно, сбивчиво, не представляет 
определенной системы знаний по дисциплине, не раскрыто его основное содержание. 
Допущены грубые ошибки в определениях и понятиях, при использовании 
терминологии, которые не исправлены после наводящих вопросов. Демонстрирует 
незнание и непонимание существа экзаменационных вопросов. Не даны ответы на 
дополнительные или наводящие вопросы. 

Фонд тестовых заданий  

Раздел  «Метрология» 

1. Метрология - это наука ... 
Ответы: 

а) об измерениях физических величин, методах и средствах обеспечения их 

единства и способах достижения требуемой точности; 

б) об измерениях физических величин, установлении и применении правил для 

достижения требуемой точности; 

в) которая занимается измерениями и разработкой теоретических основ и 

методов количественной оценки качества продукции. 

2. К какому методу относится измерение диаметра вала с помощью 
штангенциркуля? 



 

Ответы: 

а) (верный) абсолютный прямой контактный поэлементный метод; 

б) относительный прямой контактный комплексный метод; 

в) абсолютный косвенный контактный поэлементный метод 

3. К какому методу относится измерение длины L окружности вала путем 

измерения его диаметра D штангенциркулем и расчета длины по формуле L=n-D? 

Ответы: 

а) абсолютный косвенный контактный поэлементный метод; 

б) относительный прямой контактный комплексный метод; 

в) абсолютный косвенный бесконтактный поэлементный метод 

4. Диапазон показаний шкального прибора - это 

Ответы: 

а) область значений по шкале между начальным и конечным значением; 

б) область значений измеряемой величины, для которой нормированы 

допускаемые погрешности; 

в) разность между показанием прибора и действительным значением 

измеряемой величины. 

5. Диапазон измерений шкалы - это 

Ответы: 

а) область значений измеряемой величины, для которой нормированы 

допускаемые погрешности; 

б) разность между показанием прибора и действительным значением; 

в) область значений по шкале между начальным и конечным значением. 

6. Длина деления шкалы - это 

Ответы: 

а) расстояние между центрами двух соседних отметок на шкале; 

б) разность значений измеряемой величины, соответствующих двум соседним 

отметкам шкалы; 

в) наименьшее перемещение измерительной поверхности, способное вызывать 

малейшее видимое изменение в показании прибора. 

7. Цена деления шкалы - это 

Ответы: 

а) разность значений измеряемой величины, соответствующих двум соседним 

отметкам шкалы; 

б) наименьшее перемещение измерительной поверхности, способное вызывать 

малейшее видимое изменение в показании прибора; 

в) расстояние между центрами двух соседних отметок на шкале. 

8. Передаточное отношение - это 
Ответы: 

а) отношение длины деления шкалы к цене деления; 
б) отношение диапазона показаний к диапазону измерений прибора; 



 

в) отклонение результата измерения от действительного значения. 

9. Погрешность показания прибора - это 

Ответы: 

а) разность между показанием прибора и действительным значением 

измеряемой величины; 

б) это суммарная погрешность, в которую погрешность установки при 

измерении, погрешность инструмента, температурные и др. погрешности; 

в) область значений измеряемой величины, для которой нормированы 

допускаемые погрешности. 

10. Порог чувствительности- это 

Ответы: 

а) наименьшее перемещение измерительной поверхности, способное вызывать 

малейшее (видимое) изменение в показании прибора; 

б) усилие с которым измерительный инструмент контактирует с измеряемой 

поверхностью; 

в) разность между показанием прибора и действительным значением 

измеряемой величины. 

11. Измерительное усилие- это 
Ответы: 

а) усилие с которым измерительный инструмент контактирует с измеряемой 
поверхностью; 

б) наименьшее перемещение измерительной поверхности, способное вызывать 
малейшее (видимое) изменение в показании прибора; 

в) отклонение результата измерения от действительного значения. 

12. Предельная погрешность средства измерения- это 
Ответы: 

а) погрешность, в которую входят погрешность показания, погрешность 

установки при измерении, погрешность инструмента, температурные и др. 

погрешности; 

б) разность между показанием прибора и действительным значением 

измеряемой величины; 

в) область значений измеряемой величины, для которой нормированы 

допускаемые погрешности. 

13. Нормальная температура применения средств измерения: 

Ответы: 

а) 20о±1оС; 

б) 18о±1оС; 

в) 10о±1оС. 



 

 

 

16. Снять показание микрометра 
а) 17,82 мм; 

б) 17,32 мм; 

в) 13,32 мм. 

  

14. Снять показание штангенциркуля 

 

а) 36,25 мм; 

б) 26,25 мм; 

в) 26,2 мм. 
15. Снять показание штангенрейсмаса 

 

а) 53,15 мм; 

б) 43,15 мм; 

в) 43, 45мм. 



  

17. Снять показание микрометрического глубиномера 
Ответы: 

а) 37,33 мм; 

б) 12,33 мм; 

в) 37,83 мм. 

18. Универсальные средства измерений применяются 

Ответы: 

а) в единичном производстве и серийном - для настройки станков; 

б) в серийном производстве; 

в) в массовом производстве. 

19. При контроле деталей гладких цилиндрических соединений с помощью 

калибров специально не изготавливают 

Ответы: 

а) приемные калибры; 

б) рабочие калибры; 

в) контрольные калибры. 

20. Фактором возникновения погрешностей при изготовлении деталей является: 
Ответы: 

а) температурные деформации и погрешности системы станок- 

приспособление-инструмент- деталь; 
б) температурные деформации; 
в) погрешности системы станок-приспособление-инструмент-деталь. 

21. Указать методы контроля деталей шлицевых соединений 

Ответы: 

а) комплексный и поэлементный; 

б) с помощью калибров и специальных шаблонов; 

в) гониометрический и метод сравнения. 

22. От какого параметра зависит диаметр проволочек, применяемых при 

определении среднего диаметра метрической резьбы болта: 

Ответы: 

а) значение шага резьбы; 

б) значение номинального диаметра резьбы; 

в) класса точности резьбы. 



 

23. Какой метод точнее при определении среднего диаметра метрической резьбы 

болта: 

Ответы: 

а) метод трех проволочек; 

б) измерение с помощью резьбового микрометра; 

в) гониометрический метод. 

24. При измерении бокового зазора зубчатых передач используют 
Ответы: 

а) свинцовую проволоку и штангенциркуль или щупы; 
б) свинцовую проволоку или штангенциркуль; 
в) щупы или штангенциркуль. 

25. Укажите методы контроля углов и конусов. 

Ответы: 

а) сравнительный, тригонометрический, гониометрический; 

в) гониометрический, метод синусной линейки и метод двух шариков; 

г) тригонометрический, метод краски, метод “световой щели”. 

26. Для определения величины огранки измерение необходимо производить 

Ответы: 

а) в призме с величиной угла 90о; 

б) на измерительной плите; 

в) при установке в центрах. 

27. Какое условие должно выполняться при выборе средства измерения табличным 

методом (Ацт- предельная погрешность средства измерения, 5- допускаемая 

погрешность измерения размера определенной величины и точности) 

Ответы: 
а) A

lim—5; 

б) Aiim>5; 

в) Aiim=5. 

28. Для определения формы отклонения от цилиндричности в продольном сечении 

необходимо определить диаметр 

Ответы: 

а) в трех сечениях; 

б) в двух взаимно перпендикулярных сечениях; 

в) в двух сечениях. 

29. В конструкции микрометрических измерительных инструментов “трещетка” 

обеспечивает 

Ответы: 

а) измерительное усилие в установленном диапазоне; 

б) удобство работы с инструментом; 

в) повторяемость снятия результата. 



 

30. В конструкции измерительных штангенинструментов на штанге 

дополнительная разметка необходима для: 

Ответы: 

а) использования шкалы нониуса на предельных измерениях; 

б) измерения размеров более верхнего предела измерений; 

в) для настройки шкалы нониуса. 

Раздел «Стандартизация» 

1. Стандартизация - это 

Ответы: 

а) установление и применение правил с целью упорядочения деятельности в 

определенной области для достижения оптимальной экономии и соблюдения условий 

эксплуатации и требований безопасности. 

б) наука об измерениях физических величин, установлении и применении 

правил для достижения требуемой точности; 

в) область практической и научной деятельности, которая занимается 

разработкой теоретических основ и методов количественной оценки качества 

продукции. 

 

2. Взаимозаменяемость покупных изделий и сборочных единиц по 

эксплуатационным показателям, а также по присоединительным размерам - это 

Ответы: 

а) внешняя взаимозаменяемость; 

б) внутренняя взаимозаменяемость; 

в) неполная взаимозаменяемость. 

3. Разность между максимальным и минимальным размерами - это 

Ответы: 

а) допуск на изготовление детали; 

б) верхнее отклонение; 

в) основное отклонение. 

4. Разность между минимальным и номинальным размерами - это 

Ответы: 

а) нижнее отклонение 

б) допуск на изготовление детали; 

в) основное отклонение. 

5. Основное отклонение- это 

Ответы: 

а) верхнее или нижнее отклонение, которое ближе к нулевой линии схемы 

полей допусков; 

б) верхнее для валов и нижнее отверстий; 



 

Н8 

С7 

О— 

в) нижнее для валов и верхнее отверстий. 

6. Укажите характеристику посадки 

Ответы: 

а) посадка с зазором в системе отверстия; 

б) переходная посадка в системе отверстия; 

в) посадка с зазором в комбинированной системе. 

7. Укажите характеристику посадки 

Ответы: 

а) посадка с натягом в комбинированной системе; 

б) переходная посадка в системе вала; 

в) посадка с зазором в комбинированной системе. 

 

  

_ 
 

  

Х6 
 



 

Ответы: 

а) переходная посадка в системе вала; 

б) посадка с зазором в комбинированной системе; 

в) посадка с натягом в комбинированной системе. 

8. Укажите характеристику посадки 

9. Максимальный зазор (D-размер отверстия, d- размер вала) определяется по 

формуле 
Ответы: 

10. Минимальный натяг (где D-размер отверстия, d- размер вала) определяется по 

формуле 
Ответы: 

11. Единицу допуска используют как сравнительный масштаб, характеризующий 

сложность получения размера 
Ответы: 

а) в зависимости от величины размера; 

б) независимо от величины размера; 

в) в зависимости от основного отклонения. 

12. Совокупность допусков, изменяющихся в зависимости от номинального 

размера так, что уровень точности для всех номинальных размеров остается 

одинаковым - это 
Ответы: 

а) квалитет; 

б) единица допуска; 

в) ряд основных отклонений. 

13. Наибольшую вероятность составляет получение деталей 
Ответы: 

а) со средним значением размера в пределах допуска; 
б) с максимальным предельным размером; 
в) с минимальным предельным размером. 

14. Условия выбора посадки с зазором 
Ответы: 

а) Sir * smin и SgJS? * smax; 

б) smn * siin и smax1 * s^; 
срасч сст срасч сст . 

в) smln - smin и smax - smax ; 



 

19. Укажите метод центрирования соединения D-8х36 
H11 

аЛ 
х40 

H7 _D9 
—х7—. 
e8 f8 

15. Максимальный расчетный натяг для выбора посадки определяется из условия: 

Ответы: 

а) не разрушения соединяемых деталей; 

б) передачи нагрузки за счет напрессовки втулки на вал; 

в) прочности вала. 

16. Минимальный расчетный натяг для выбора посадки определяется из условия: 

Ответы: 

а) передачи нагрузки за счет напрессовки втулки на вал; 

б) не разрушения соединяемых деталей; 

в) прочности втулки. 

17. Для соединений малого и среднего диаметров чаще применяют посадку в 

системе: 

Ответы: 

а) отверстия; 

б) вала; 

в) в комбинированной системе. 

18. Если в шлицевом прямобочном соединении втулка имеет высокую твердость, 

то целесообразно центрирование назначать: 

Ответы: 

а) по внутреннему диаметру d; 

б) по наружному диаметру D; 

в) по ширине шлицов b. 

Ответы: 

а) по наружному диаметру; 

б) по внутреннему диаметру; 

в) по ширине шлицов.  



 

20. Укажите верное обозначение размера вала на чертеже. 
Ответы: 

а) ^ 50t6(+ °:°™ ); 

б) 0 
50Js6(+0:001); 

в) 0
 50h6 

21. Нормальные соединения по ширине шпонки применяются: 

Ответы: 

а) в массовом производстве; 

б) в единичном производстве; 

в) для направляющих шпонок. 

22. Численные значения отклонений на свободные размеры глубины фрезерования 

шпоночного паза на валу ti и на втулке t2 зависят 

Ответы: 

а) от величины высоты шпонки; 

б) от величины размеров ti и t2; 

в) от величины номинального диаметра соединения вал-втулка. 

23. Совокупность неровностей профиля поверхности с относительно малым шагом 

в пределах базовой длины - это 

Ответы: 

а) шероховатость поверхности; 

б) волнистость поверхности; 

в) отклонение формы. 

24. Средняя высота неровностей профиля по десяти точкам (5 наибольших 

выступов и 5 наибольших впадин) - это 
Ответы: 

а) Rz; б) Ra; в) Rmax. 

25. Укажите правильное название отклонения формы цилиндрической поверхности 

Ответы: 

а) конусообразность; 

б) конусность; 

в) нецилиндричность.  



 

26. Укажите класс точности подшипника №216. 

Ответы: 

а) 0; б) 2; в) 6. 

27. Укажите вид нагружения внутреннего кольца подшипника качения для 

следующей ситуации: вал вращается и нагружен только силой веса. 

Ответы: 

а) циркуляционный; 

б) местный; 

в) колебательный. 

28. Укажите характер задачи размерного анализа, если известны номинальный 

размер и отклонения исходного звена, а определить необходимо номинальные 

размеры и предельные отклонения всех составляющих звеньев. 

Ответы: 

а) прямая задача размерного анализа; 

б) обратная задача размерного анализа; 

в) ни прямая, ни обратная задача размерного анализа. 

29. Звено, с увеличением которого замыкающее звено увеличивается называется: 

Ответы: 

а) увеличивающим; 

б) уменьшающим; 

в) замыкающим. 

30. При расчете размерных цепей используют, так называемое, корректирующее 

звено для 

Ответы: 

а) получения экономической эффективности; 

б) уменьшения объема вычислений; 

в) обеспечения лучшей собираемости размерной цепи. 

Раздел  «Подтверждение качества» 

1. Процедура, посредством которой лицо или орган, признанные независимыми 

ни от поставщика, ни от покупателя, дает письменную гарантию, что продукция, 

процесс, услуга соответствуют заданным требованиям - это 

Ответы: 

а) сертификация; б) стандартизация; в) метрология. 

2. Техническая операция, заключающаяся в определении одной или нескольких 

характеристик данной продукции в соответствии с установленной процедурой по 

принятым правилам - это 

Ответы: 
а) испытание; 



 

б) измерение; 
в) эксперимент. 

3. Обязательная сертификация производится для проверки соответствия 

продукции требованиям: 

Ответы: 

а) безопасности, охраны здоровья людей и окружающей среды; 

б) безопасности, охраны здоровья людей и окружающей среды, а также 

основных показателей назначения; 

в) качества продукции. 

4. Обязательная сертификация в России введена Законом РФ: 

Ответы: 

а) «О защите прав потребителя»; 

б) «О сертификации продукции и услуг»; 

в) «О стандартизации». 

5. Независимость, компетентность в заявленной области, квалифицированность 

персонала, обеспеченность необходимыми средствами и технической документацией, 

финансовая платежеспособность - это требования: 

Ответы: 

а) к любой аккредитируемой организации; 

б) только к органу по сертификации; 

в) только к испытательной лаборатории. 

6. Проведение инспекционного контроля аккредитированной организации 

проводится: 

Ответы: 

а) не реже 1 раза в 5 лет; 

в) 1 раз в год; 

г) только в случае поступления претензий к работе этой организации. 

7. Решение о выдаче аттестата об аккредитации принимает: 

Ответы: 

а) аккредитирующий орган; 

б) комиссия по аккредитации; 

в) Г осстандарт. 

8. Официальное признание права Органа по сертификации осуществлять 

конкретные виды работ в определенной сфере- это : 

Ответы: 

а) аккредитация; 

б) сертификация; 

в) лицензирование. 

9. Документ, в котором подробно указывается наименование продукции 

(испытаний), проверяемые показатели (характеристики), методы испытаний и 



 

соответствующая нормативная документация - это 

Ответы: 

а) область аккредитации; 

б) паспорт организации; 

в) руководство по обеспечению качества. 

10. Любые устройства для воспроизведения условий испытаний - это: 

Ответы: 

а) испытательное оборудование; 

б) средства измерений; 

в) технические средства испытаний. 

11. Сертификационные испытания сельскохозяйственной техники производят: 

Ответы: 

а) аккредитованные Г осстандартом организации; 

б) машиноиспытательные станции и испытательные лаборатории системы 

Министерства сельского хозяйства; 

в) любые организации, имеющие соответствующую техническую базу. 

12. Орган по сертификации обязан: 

Ответы: 

1) обеспечить проведение инспекционных проверок со стороны 

аккредитирующей организации; 

2) предоставлять заявителю любую информацию по проведению 

сертификационных испытаний; 

3) выдавать сертификаты и лицензии вне зависимости от результатов 

испытаний. 

13. Орган по сертификации обязан: 

а) оплачивать затраты инспектирующих организаций; 

б) предоставлять заявителю любую информацию по проведению 

сертификационных испытаний; 

в) выдавать сертификаты и лицензии. 

14. Номенклатура сельскохозяйственной техники, подлежащей обязательной 

сертификации, ежегодно обновляется: 

Ответы: 

а) по мере принятия новых нормативных документов в этой сфере; 

б) т.к. появляется новая сельскохозяйственная техника; 

в) из-за возрастания опасности техногенных катастроф. 

14. Знак соответствия при обязательной сертификации в России 



 

 

а) б) в) 

16. Перечень участников сертификации: Госстандарт РФ, центральные органы 

однородных систем сертификации, органы по сертификации, испытательные 

лаборатории и заявители. Этот перечень является: 

Ответы: 

а) неполным; 

б) полным; 

б) неверным. 

17. К показателям безопасности и экологичности относится: 

Ответы: 

а) сила сопротивления перемещению рукоятки; 

б) рабочая скорость движения машины; 

в) срок службы. 

18. Зарубежная с/х техника, перевозимая на территорию России: 

Ответы: 

а) должна иметь Российский сертификат соответствия для партий более 3-х 

единиц. 

б) обязательно должна иметь Российский сертификат соответствия; 

в) должна иметь только сертификат соответствия страны производителя. 

19. Российский сертификат на зарубежную с/х технику будет выдан 

Ответы: 

а) на основании сертификата соответствия страны производителя, с которой 

существует соответствующее межгосударственное соглашение. 

б) после сертификационных испытаний, проведенных в России; 

в) на основании сертификата соответствия страны производителя. 

20. Для проведения сертификационных испытаний заявитель имеет право 

обратиться в аккредитованную испытательную лабораторию: 

Ответы: 

а) в любую; 

б) только в рекомендованную органом по сертификации; 

в) только в пределах области, где изготавливается продукция. 

21. Инспекционный контроль после выдачи сертификата производят 

Ответы: 

а) если это предусмотрено выбранной схемой сертификации; 

б) для любой продукции не реже 1 раза в год; 

в) если производитель не имеет сертификата системы качества. 

Ответы: 

 



 

Критерии оценки: 

Для проведения тестового контроля отводится 45 минут. В течение этого 

времени необходимо ответить на все вопросы теста. 

В компьютерных классах используется тестовая программа, которая из общего 

числа вопросов, вынесенных на контроль, случайным отбором формирует 

индивидуальный билет, состоящий из тестов. В каждом тесте указано несколько 

вариантов ответов, из которых необходимо выбрать один или несколько правильных, 

либо произвести упорядочивание ответов, либо определить соответствие между 

элементами двух множеств. Если испытуемый не уложился в отведенное время и 

часть вопросов осталось без ответа, то они расцениваются программой как решенные 

неправильно. 

Возможен вариант проведения тестового контроля в бумажной форме по 

вариантам. В каждом варианте тестов по 30 заданий (вопросов). 

- Оценка «5» ставится за получение 81 - 100 баллов или более 25 правильных 

ответов; 

- Оценка «4» ставится за получение 71 - 80 баллов или от 22 до 25 правильных 

ответов; 

- Оценка «3» ставится за получение 51 - 70 баллов или от 16 до 22 правильных 

ответов; 

- Оценка «2» ставится за получение менее 51 балла или менее 16 правильных 

ответов. 
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Комплекты оценочных средств 

 

4.2. Темы рефератов, докладов, сообщений 

1. История развития метрологии. 

2. Международная система единиц физических величин. 

3. Роль метрологии в современном обществе. 

4. Вклад Д.И. Менделеева в развитие метрологии 

5. Классы точности средств измерений. 

6. Закон «Об обеспечении единства измерений». 

7. Эталоны, их классификация. 

8. История эталонов. 

9. Классификация средств измерения. 

10. Система маркировки электромеханических приборов. 

11. Условно-графические обозначения электромеханических приборов. 

12. Необходимость расширения пределов измерительных приборов. 

13. Измерение и учет электрической энергии. 

14. Необходимость замены индукционных счетчиков электронными. 

15. Устройство ваттметров. 

16. Преимущества цифровых приборов 

17. Особенности работы цифровых приборов 

18. Принцип действия аналого-цифровых преобразователей. 

4.1. Перечень оценочных средств 

№ 
п/п 

Наименование 

оценочного средства 
Краткая характеристика оценочного средства 

Представление 

оценочного средства в 

фонде 
1 2 3 4 

1 Реферат Продукт самостоятельной работы студента, 

представляющий собой краткое изложение в 

письменном виде полученных результатов 

теоретического анализа определенной научной 

(учебно-исследовательской) темы, где автор 

раскрывает суть исследуемой проблемы, приводит 

различные точки зрения, а также собственные взгляды 

на нее. 

Темы рефератов 

2 Доклад, сообщение Продукт самостоятельной работы студента, 

представляющий собой публичное выступление по 

представлению полученных результатов решения 

определенной учебно-практической, учебно-

исследовательской или научной темы 

Темы докладов, 

сообщений 

3 Тест Система стандартизированных заданий, позволяющая 

автоматизировать процедуру измерения уровня знаний 

и умений обучающегося. 

Фонд тестовых заданий 

4 Рабочая тетрадь Дидактический комплекс, предназначенный для 

самостоятельной работы обучающегося и 

позволяющий оценивать уровень усвоения им 

учебного материала 

Образец рабочей тетради 

5 Кейс-задача Проблемное задание, в котором обучающемуся 

предлагают осмыслить реальную профессионально-

ориентированную ситуацию, необходимую для 

решения данной проблемы. 

Задания для решения 

кейс-задачи 

 

http://ekollog.ru/visokie-tehnologii-i-fenomen-postchelovecheskogo-v-sovremennom.html
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19. Государственный метрологический контроль. 

20. Государственный метрологический надзор 

21. Калибровка средств измерений 

22. Государственная система стандартизации (ГСС) в России. 

23. Кодирование информации о товаре. Штрих-код. 

24. Управление качеством 

25. Знак соответствия 

26. Штриховое кодирование 

27. Международная система единиц 

28. Федеральный закон «О техническом регулировании» 

29. Виды сертификации 

30. Международное бюро мер и весов 

31. Эталон килограмма 

32. Предмет, цели, задачи стандартизации. 

33. Правила, рекомендации и нормы. 

34. Стандарты. 

35. Технические условия. 

36. Общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной 

информации. 

37. Органы и службы стандартизации в РФ. 

38. Государственный контроль и надзор за соблюдением обязательных 

требований стандартов и технических регламентов. 

39. Информационное обеспечение работ по стандартизации. 

40. Основные этапы разработки стандартов. 

41. Система внедрения стандартов на предприятии. 

42. Процедура утверждения и изменения стандартов. 

43. Понятие сертификации. 

44. Предмет, цели, задачи сертификации. 

45. Схемы сертификации. 

46. Системы сертификации. 

47. Обязательная и добровольная сертификация. 

48. Способы информирования о соответствии. 

49. Лицензирование. 

50. Об утверждении Правил по стандартизации 

51. Порядок проведения государственного контроля и надзора. 

52. Государственный контроль и надзор за соблюдением юридическими лицами 

и индивидуальными предпринимателями обязательных требований и 

правил. 

53. Предприятия и организации, подлежащие государственному контролю и 

надзору. 

54. Особенности проведения государственного контроля и надзора продукции, 

выполнения работ и оказания услуг, подлежащих обязательной 

сертификации.  
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55. Форма разрешения на реализацию (поставку, продажу), использование 

(эксплуатацию), транспортирование, хранение и утилизацию продукции, 

выполнение работ и оказание услуг. 

Критерии оценки: 

-  оценка «отлично» выставляется студенту, если реферат (доклад, 

сообщение) оформлен в соответствии с требованиями ЕСКД, полностью 

раскрывает описываемую тему, студент владеет информацией на высоком 

студенческом уровне, свободно делает доклад с презентацией в PowerPoint, 

способен сформулировать выводы и личные предложения, отвечает более чем 

на 80% вопросов преподавателя и студентов группы; 

-  оценка «хорошо» выставляется студенту, если реферат (доклад, 

сообщение) оформлен в соответствии с требованиями ЕСКД, полностью 

раскрывает описываемую тему, студент владеет информацией, свободно делает 

доклад с презентацией в PowerPoint, способен сформулировать выводы с 

помощью преподавателя и отвечает на 70-80% вопросов преподавателя и 

студентов группы; 

- оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если реферат 

(доклад, сообщение) оформлен в соответствии с требованиями ЕСКД, 

полностью раскрывает описываемую тему, студент в целом владеет 

информацией, делает устный доклад без презентации, способен сформулировать 

выводы с помощью преподавателя и отвечает на 60-70% вопросов 

преподавателя или студентов группы. 

- оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если реферат 

(доклад, сообщение) оформлен без соответствия требованиям ЕСКД, не 

раскрывает описываемую тему, студент в целом не владеет информацией и 

затрудняется сделать устный доклад 


